TECHNIK

REVITALISIERUNG, WARTUNG UND SER-

VICE VON WASSERKRAFTGENERATOREN

R. RIEGLER ELEKTROMASCHINENBAU -
PERSONLICHE BERATUNG SEIT 1961

Seit Gber 50 Jahren bietet die R. Riegler GmbH, als eines der letzten nicht konzerngefiihrten Unternehmen dieser
Grofle, ihre Leistungen im Bereich der Betriebssicherheit von Generatoren und Elektromotoren an. Die Starken des

Unternehmens sind neben dem fachlichen Know-how die Einsatzbereitschaft der Mitarbeiter sowie die moderne

Betriebsausstattung.
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Hoch motivierte Mitarbeiter mit langjahriger Zugeho-
rigkeit zum Unternehmen waren und sind die wesentli-
chen Grundlagen fir den Erfolg des Unternehmens. Bis
Ende 2018 wurde diese Unternehmensphilosophie vom
Firmengrinder selbst tagtaglich umgesetzt, der noch
bis zwei Monate vor seinem Ableben mit 85 Jahren im
Unternehmen tatig war. Gemeinschaftsdenken und die
personliche Betreuung der Kunden wird bei R. Riegler
selbstverstandlich auch heute gelebt. Viele der - allein in
Osterreich, 3.500 - Kunden kénnen dies bestatigen. Dar-
um setzt R. Riegler auch weiterhin auf eine nachhaltige
Personalentwicklung. So sind fast alle Mitarbeiter von der

Lehre bis zur Pensionierung, ein Leben lang, im Unter-
nehmen tatig.

Diversifikation statt Konzentration heif3t die Devise des
Unternehmens: So konnen Fremdleistungen bei Repa-
raturen nahezu immer vermieden werden, der Zeitablauf
einer Reparatur liegt damit voll in der eigenen Hand und
Verantwortung. So kdnnen im Linzer Werk folgende Leis-
tungsbereiche abgewickelt werden:

B Elektrische Reparatur

Mechanische Reparatur

Servomotoren Reparatur

Sonderanfertigungen

Regel- und Leistungselektronikreparatur

(bzw. Optimierung)

Trafobau

B Komplette Priifung

BURSTENLOSER UMBAU FUR KLEINWASSER-
KRAFTWERKE - DIE VORTEILE LIEGEN AUF DER HAND
Wasserkraftgeneratoren werden normalerweise ther-
misch nicht voll ausgenutzt. Die Isolation konnte hdheren
Temperaturen standhalten als sie im Betrieb real auftre-
ten. Die gerechnete Lagerlebensdauer bei Walzlagern in
Wasserkraftgeneratoren liegt in der Regel bei 100.000
Betriebsstunden die - natirlich je nach Belastung - in
den meisten Fallen erreicht und oft auch Ubertroffen
wird. Damit ergibt sich im Durchlaufbetrieb (zirka 8.600
Stunden pro Jahr) ein Lagertauschintervall von etwa 10
bis 15 Jahren. In diesem Zeitraum sammelt sich bei den
meisten durchzugsbelifteten Maschinen auch starke
Verschmutzung an, sodass auch eine grindliche Reini-
gung der Maschine ansteht.

Es handelt sich bei Wasserkraftgeneratoren also um
sehr langlebige Maschinen, wobei alterer Exponate mit
groflen Reserven ausgelegt wurden. Damit ist es sinnvoll,
Generatoren in einem guten Zustand zu erhalten, richtig
zu warten, gegebenenfalls zu revitalisieren und folglich
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blUrstenlos aufzubauen. Damit fihrt neueste Technik, mit
klassisch vorhandenen Reserven gepaart, zur Optimierung
der Anlage und vermeidet unndtige Obsoleszenz. Dazu
passt wohl am besten dieses Zitat von Francis Bacon:

,Der junge Weinstock gibt mehr Trauben,
der alte aber gibt besseren Wein“
(Francis Bacon, 1561-1626)

Moderne Wasserkraftgeneratoren sind, dem Stand der
heutigen Technik entsprechend, meist birstenlos auf-
gebaut. Die Erregerenergie wird von der Erregermaschi-
ne Uber mitrotierende Dioden in das Polrad eingebracht.
Wenn keine speziellen Anforderungen gestellt werden,
etwa eine sehr schnelle Entregung gefordert wird, hat die-
se Bauweise nur Vorteile. Bei Maschinen mit Gleichstro-
merregermaschinen (Kollektor und Schleifringe) oder bei
Maschinen mit statischer Erregung (nur Schleifringe] wer-
den Kohleblrsten eingesetzt, die im Betrieb verschleifien
und deren Abrieb - Kohlestaub, die Maschine verunreinigt.

Das Unangenehme am Kohlestaub ist die Tatsache, dass
er elektrisch gut leitfahig ist und damit in Verbindung mit
Isolationsschwachen das Schadensrisiko dramatisch er-
hoht. Der Verschleifl bei Kohlebiirsten und damit die Men-

ge des anfallenden Abriebs ist von mehreren Faktoren ab-
hangig: Kollektor- bzw. Schleifringzustand, Birstendruck
(Federspannung), Kohlebirstenqualitat und —ausfihrung.

Der Kollektor, beziehungsweise die Schleifringe sollten
rund und glatt sein, aber auch nicht zu glatt. Beim Kol-
lektor missen die Glimmerlammellenisolationen zurick-
gefrést sein und dirfen nicht vorstehen (Kohlebirsten
hipfen am Glimmer], die Lamellen missen entgratet sein.
Bei zu geringem Burstenanpressdruck tritt erhdhter elek-
trischer Verschleif3 auf, bei zu gro3em Anpressdruck ergibt
sich erhohter mechanischer Verschleif3.

Der Birstendruck soll 200 bis 250 Gramm pro Quadrat-
zentimeter Birstenflache betragen. Verfarbte Unterkan-
ten der Kohlebirsten zeigen starkes Biirstenfeuer im Be-
trieb an, glanzende, polierte Seitenflachen dokumentieren
einen unrunden Kollektor beziehungsweise Schleifring. Da
bei der Auswahl von Kohlebirsten viel Erfahrung nétig ist,
sollte sich der Betreiber von Fachleuten beraten lassen. Im
Zuge von Revisionen oder Revitalisierungen werden Kol-
lektoren beziehungsweise Schleifringe durch Bearbeitung
wieder in einen sehr guten Zustand gebracht.

Als echte Verbesserung kdnnen Maschinen mit Erreger-
maschinen auch nachtraglich auf birstenlosen Betrieb
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CM-Series, the best-in-class actuator

= S|ZE (320 x 300 x 220mm)

= PERFORMANCE (32Nm up to 7,200Nm)

= WEIGHT (9,5kg)

All actuators are equipped with an integrated control

unit offering variable speed and Bluetooth interface with

an Android based App for data transfer and operation. j
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Leading in Electric Spring Return Technology

www.schiebel-actuators.com
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Wie kann erneuerbare Energie noch nachhaltiger werden?

Amiblu Wasserkraft-Rohrsysteme

Komplettlosungen fiir maximale Leistung

» Geringes Gewicht, einfache VVerlegung
= Hohe Innendruckfestigkeit (bis PN 32)
= Niedriger DruckstoR

= Sehr gute hydraulische Eigenschaften
= \/erschleissarm und wartungsfrei

= Bestandigkeit gegen Korrosion, Abrieb
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umgebaut werden. Dabei wird der mechanische Gleich-
richter (Kollektor) durch mitrotierende Dioden ersetzt. Die
KohlebUrsten als Verschleifiteile entfallen damit, ebenso
die Wartung von Kollektoren beziehungsweise Schleifrin-
gen und - was am wichtigsten ist - die Verschmutzung
durch leitfahigen Kohlenstaub entfallt.

DIY (DO IT YOURSELF) PRUFUNG

Der Kraftwerksbhetreiber kann gewisse Priifungen an
Generatoren selbst durchfiihren oder durchfiihren las-
sen, um damit Hinweise auf die Notwendigkeit einer Re-
vision / Revitalisierung zu erhalten:

B An Wicklungen:
e Visuelle Prifung
e |solationswiderstandspriifung
e Thermographieprifung
B  AnLagern:
e Horprobe, Handprobe
e Vibrationsmessungen (Frequenzanalyse)
e Schmiermittelkontrolle (Olstand, Fettverfarbung)

B An Kollektoren/Schleifringen/Kohlebiirsten:

e visuelle Kontrolle (Es sollte sich eine
gleichmafige, hell bis dunkel gefarbte Schicht
auf den Laufbahnen bilden, die Patina)

e VerschleiBkontrolle (mit Aufzeichnung,

z.B. Tabelle Birstenlénge)
e Rundlaufmessung, Birstendruckmessung

Generell kann stark empfohlen werden, die Generatoren
regelmafig zu kontrollieren und dabei alle Sinne einzu-
setzen: Sehen, Horen, Fihlen, Riechen. Horchen wie sich
die Maschine anhdrt, in Lagernahe die Schwingungen
und Temperaturen fihlen.

Wenn dies regelmaBig durchgefihrt wird, wird man sen-
sibler und es fallen bereits kleine Veranderungen auf,
die es wert sind, genauer untersucht zu werden. So sind
schon viele grofle Schaden durch rechtzeitige Reaktion
vermieden worden.

GERNE STEHT DIE R. RIEGLER GMBH FUR PRUFUNGEN
UND ALLFALLIGE UNTERSUCHUNGEN SOWIE REPA-
RATUREN ZUR VERFUGUNG. KOSTENVORANSCHLAGE
WERDEN ZEITNAH UND KOSTENLOS ERSTELLT. X

R.RIEGLER GMBH
Ehrentletzbergerstr. 2-4 | A-4020 Linz Industriegelande
+43 (0) 732 770882

office@r-riegler.at | www.r-riegler.at

Kontaktpersonen:
DI Ernst Jessl, Dr. Christian Wolfsteiner

Wegrath, R. Maschinenbaumeister
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~ UMBAUAUF
BURSTENLOSEN GENERATOR

— Bei Generatoren bieten wir zusatzlich zu den
standardisierten Wartungs- und Reparaturarbeiten ein spezielles
Modernisierungsprogramm, um die Verfugbarkeit alterer Bauarten
zu erhéhen und einer grundlosen Obsoleszenz entgegenzuwirken.
Altere Generatoren sind dem damaligen Stand der Technik entspre-
chend mit blirstenbehafteten Erregermaschinen ausgestattet.

Riegler regelt's abriebslos

e Elektrisch leitfahiger Birstenabrieb entfallt

* Die Verschmutzung der Maschine wird verhindert
* Risiko von Wicklungsschéden wird minimiert
* Gesamter Wartungsaufwand wird minimiert
* Routinearbeiten werden minimiert

* Birstenkontrolle/-austausch entfallt

* Entfernung des Blrstenabriebs entfallt

* Personalkosten werden reduziert

* StandardmaBige Wartungs- und Reparaturarbeiten entfallen

e Betriebssicherheit erhdht sich

Machart: mitrotierende Diode statt Kohlebiirsten

Eine weitere Schwachstelle alterer Generatoren stellt der Kollektor der
Erregermaschine dar, der durch VerschleiB3 oft nur noch eine unzureichende
Fotos: COMO GmbH . Lamellenh&he aufweist, wodurch kein weiteres Uberdrehen mehr méglich ist.
Als Alternative drangt sich auch hier der Umbau auf eine birstenlose

Erregung auf, verbunden mit allen Vorteilen fiir den weiteren Betrieb.

R.RIEGLERGMBH =iz
[ ] lhr Ansprechpartner: Dr. Christian Wolfsteiner, MAS

ELEKTROMASCHINENBAU

EhrentletzbergerstraBe 2-4, 4020 Linz
Tel. +43 732 770 882-0, Mobil: +43 664 96 58 556
... Ihr direkter Draht zur héchsten Sicherheit. office@r-rieglerat * www.r-riegler.at




